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Unita Aggregata / Aggregate Unit : Fast Line BLADE PROLOCK H180
Codice / Code : FL.ONEB. UU!1BUGB3F D1
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Specifiche tecniche /Technical specifications

ATTACCO ELETTROMANDRING - Spindle coupling

HSKB3F

VELOCITA' ROTAZONE ELETTROMANDRINO - Spindle speed

15500 RPM MAX."

VELOGITA' ROTAZIONE UTENSILE - Tool speed

10850 RPM MAX"

SENS0 ROTAZIONE MANDRINC - Spindle rotation direction

WVEDI DISEGHND - See drawing

POSSIBILITA INVERSIONE ROTAZIONE MANDRIND - Eossibility to change electrospindle dirsction MO
RAPPORTO DI TRASMISSIONE - Gear ratio 107

TIPC PINZA - Caliet type EASYFIX PROLCCK 304 M12RH
DIAMETRO LAMA - Blade diameter @300 "

DIAMETRO FORO LAMA - Blade hole diameter @30

FPESO - Weight 5 Ko

LUBRIFICAZIONE - Lubrication

GRASSO - Grease
KLUEBER MBU15

TEMPERATURA DI LAVORO - Working temperature

7O MAX

ICannessione asse C /C axis connection fype

OLD1

IORIENTAMENTC AMGOLARES Aggregate rotation

4 POSIZHONI & 605 [
4 POSITIONS 80°

" WVEDERE MANUAL Efsee user manuwal

"* DIPENDE DA POSIZIONE RIF. ANGOLARE/depends on pin-plate angular position




